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LABORDOSIERSYSTEM (8 FULL

Dispensing Systems
LX5

Zur Anwendung in Laboren der Farb-, Lack- und chemischen Industrie
fiir die Entwicklung, Optimierung und Korrektur von Rezepturen

Die LX5 ist unser automatisches Labordosierzentrum zur Ent- > Modulares, flachenoptimiertes Schranksystem
wicklung, Verbesserung und Korrektur von Rezepturen. lhr Ein- » Zwei Dosierstationen mit separaten Prazisions-
satzgebiet ware typischerweise in Laboren der Farb-, Lack- und waagen und Bedienpulten verfiigbar
chemischen Industrie, in denen ein hoher Durchsatz an auszu- > Wiederholbarkeit von bis zu + 0,002 g
mischenden Rezepturen verlangt wird. Die eingesetzte Technik > Lagerbehalter mit integriertem Riihrwerk und

mit Prazisionsnadelventil und Tropfenablésung mittels Druck- Prézisionsnadelventil

luftdiisen ermdglicht die Dosierung kleinster Tropfen und damit > Auslegung der Nadelventilgrofe in Abhdngigkeit
eine Wiederholbarkeit von + 0,002 g. Das Schranksystem ist der physikalischen Eigenschaften der Komponenten
kompakt aufgebaut und a3t sich beliebig erweitern (erste > Variable Anzahl an Komponenten

Ausbaustufe: 36 Komponenten). Es integriert die Vorratsbehal - > XYZ-Roboter zum Transport der Lagerbehalter

ter, die beiden Dosierzentren und den Transportroboter. Uber
Servicetiiren wird die einfache Zuganglichkeit fir Produktwech-
sel und Wartung gewdhrleistet.

Lagersystem

Das Lager besteht aus leicht auswechselbaren Vorratsbehal-
tern, die nebeneinander in mehreren Ebenen im Schranksystem
angeordnet sind. Aufgrund des XYZ-Roboters, der die Vorrats-
behalter zwischen der Lagerposition und der Dosierposition
transportiert, ist das Lagersystem unabhangig von Rohr- und
Schlauchverbindungen. Auf diese Weise wird ein schneller Pro-
duktwechsel ohne aufwendige Reinigung ermoglicht. Der Vor-
ratsbehdlter ist mit einem Prazisionsnadelventil ausgestattet
und wird nur wdhrend der Dosierung mit Druck beaufschlagt. In
Lagerposition taucht die Dise des Nadelventils in eine Fliissig-
keitsschale, um ein Eintrocknen zu verhindern.

Schranksystem - Riickan-  Lagerposition - Behélter
sicht mit Vorratsbehaltern  in Lagerposition mit
und XYZ-Roboter Flissigkeitsschale
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Dosierposition - Behdlter  Dosieren - Grobdosierung
mit Doppelnadel und Feinstdosierung
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Kommunikation - Transfer der Daten zwischen
ERP-System und Dosiersteuerung
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Vorratsbehalter mit integriertem Prazisions-
nadelventil
» Ausfiihrung als Druckbehalter

» Nutzvolumen =1 Liter

» Behalter mit elektrisch angetriebenem Rihrwerk
» Behdlterinnenwandung elektropoliert

» Behalterdeckel mit Schnellkupplung l6sbar

» Behalter und Nadelventil aus Edelstahl

» Nadelventil zur Dosierung kleinster Tropfen

» Nadelventil in Einzel- oder Doppelausfiihrung, fiir optimale
Dosierleistung

» Flissigkeitsschale zum Eintauchen des Nadelventils in der
Lagerposition, um Eintrocknen zu verhindern

Dosiersteuerung

Die Steuerung der Dosiervorgange erfolgt auf SPS-Basis. Die
Rezeptdaten werden entweder (iber die FULL-Steuerung verwal-
tet oder optional von einem Leitsystem bzw. Farbmetriksystem
in die Datenbank des Dosiersystems geschrieben. Samtliche
Ergebnisdaten werden zur Riickverfolgbarkeit protokolliert

und in der Datenbank aufgezeichnet. Zwei Waagenplatze, zwei
PC-Bedienpulte und das liber den XYZ-Roboter parallel zu den
Dosiervorgangen erfolgende Zu- und Abfiihren der Lagerbe-
halter gewahrleisten eine effiziente logistische Abwicklung der
anstehenden Dosierauftrage. Das Programm beinhaltet u. a.
folgende Funktionen:

» Rezeptverwaltung » Rohmaterialverwaltung
» Lagerverwaltung » Rihrzykleneinstellung
» Pafwortsystem » History-Datei

» Druckfunktionen » Fehlermeldungen

Labor-Waagentechnik

Der gravimetrische Dosiervorgang im Laborma(3stab erfolgt mit
einem innovativen und speziell fir automatische Dosierprozesse
entwickelten, hochauflésenden Waagenmodul. Dieses Modul
bietet prazise Messungen mit schneller Datenkopplung zur
Dosiersteuerung.

Optionen
» Automatisches Dosierbehaltertransportsystem mit Spender,
Etikettierer und Scanner

» Automatische Palettierung
» Beheiztes oder gekihltes Schranksystem
» Anbindung an ERP-System (SAP, Oracle etc.)

» Anbindung an Farbmetriksystem
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